P0OZ.5.7.330 NADPROZE Wykaz zbrojenia
Wykonac 1 szt. Liczba [szt] Dfugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dfugos¢ pretow w elementow catkowita RB500W
1 | +3,750 preta | [mm] fem] | 1éelemencie pretéw o6 | o012 | o6
4012 J P0Z.5.7.330 NADPROZE - wykonac 1 szt.
i 1 16 376 6 1 6 22,56
2 12 376 4 1 4 15,04
S 3 6 141 26 1 26 36,66
Diugos¢ catkowita wg Srednic [m] 36,7 15,1 22,6
& » - » Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0,888 1,578
A 6016 % B Masa pretow wg Srednic ka| 81 134 35,7
1 | Masa pretéw wg gatunkéw stali [ka] 57,2
L 12x97=34 L Masa catkowita [ka] 58
L, 2 : 330 “ L, %, Wykaz zbrojenia
§ § Nr2 4012 =376 g g Liczba [szt.] Dfugosc catkowita [m]
Nr | Srednica | Dfugos¢ pretow w elementow catkowita RB500W
376 preta | [mm] [om] 1 elemencie prefow o6 | o0
Nr1 6016 =376 POZ.5.9.120 NADPROZE - wykona¢ 1 szt.
1 12 166 4 1 4 6,64
1 - 1 376 2 6 115 6 1 6 6,90
_ Dlugosé catkowita wg Srednic m| 69 67
Nr 2 T Masa 1mb preta fkg/mb] | 0,222 0,888
. Masa pretéw wg $rednic [kg] 1,5 59
Nr1 ~ Nr3 2x13@6 =141 Masa pretow wg gatunkéw stali kgl 7.4
\ AN . Masa catkowita [kgl 8
P0OZ.5.10.120 NADPROZE
L 50 L Whkonaé 4 szt Wykaz zbrojenia
1 1 fykonac = Szt Liczba [szt] Diugosé catkowita [m]
1 | +14,970 Nr | Srednica | Difugosc pretoww | elementow | cafkowita RB500W
2012 . N preta | [mm] fem] 1 elemencie pretow o6 | on
P0Z.5.10.120 NADPROZE - wykonac 4 szt.
© 1 12 166 5 4 20 33,20
y - 2 6 141 6 4 24 33,84
POZ.5.9.120 NADPROZE Diugosc catkowita wg $rednic [m] 33,9 332
Wykonac 1 szt. % A 3012 % B Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0,888
1 | + 14970 y | Masa pretow wg $rednic kgl 75 29,5
— Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 37,0
2012 N 'II' 5x23=115 'II' Masa catkowita [ka] 37
L, 25, 120 y 25y, UWAGA: Dlugo¢ preta jest dugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
9 1 7 NF 5012 =166 1 1 (metoda B wg PN-EN 1SO 3766:2006)
7 1. 19 \ RS Project
A 2012 B 27 ol , Rafalski—Sawczyriski Spétka Jg
1 | N1 > IE | PrOJe C*t ul. Felnkssori%%wnoeljss:tl;go 9 lok. 100
L 5x23=115 “ — BDOWANER INVAIERSIGH e—mall: bluro@rspg}eiggoﬂ;ﬁ?rsproject.com.p.
L %5 120 D Nr 1 - ” N2 606 =141 KOPIA STAJNI Z PRZEZNACZENIEM NA CELE
1 7 Nl 4012 1=166 i N WYSTAWOWO - MAGAZYNOWE W OBREBIE
34 SKANSENU W OLSZTYNKU
1-1 166 7?#% ul Lesna 23, 11-015 Olsztynek
Nr 1 UWAGA: Poz. 5.7.330 ; Poz. 5.9.120 ; Poz. 5.10.120 Nadproza
Nr 1 g ‘0'\) PP P io’ 00 = 158’ 20 ,n' npm . BRANZA FAZA mqu SKALA DATA NRRYS.
Nr2 606 =115 - PRETY KONSTRUOWAC JAKO CIAGLE WZDLULZ, konstrukgja | WYKONAWCZY 1:20 | 09.2018r.| K-18
WYKORZYS TUJAC ICH DLUGOSC HANDLOWA E— S—
2% PRETY POQLUZNE NA STYKACH‘IZALAMANIACH drinz. Szymon Sawczyﬁski
#~ -tACZYG NA PELEN ZAKEAD tj. 50cm UPRATINENTA

-tACZYC W JEDNYM MIEJSCU max. 2 PRETY

WAM/0097/PWOK/18

OPRACOWALA

- DLUGOSC PRETOW KAZDORAZOWO DOPASOWAC DO WYKONANEGO SZALUNKU
- PRZY ROZNYCH POZIOMACH WIENCOW ZACHOWAC CIAGEOSC ZBROJENIA

- NINIEJSZE OPRACOWANIE NALEZY ROZPATRYWAC W POWIAZANIU

Z POZOSTALYMI PROJEKTAMI BRANZOWYMI

BETON C20/25(B25) STAL A-IIIN /RB 500W/
OTULINA 20mm

mgr inz. Katarzyna Antosiak

PODPIS

SPRAWDZAJACY

mgr inz. Rafat Rafalski

PODPIS

UPRAWNIENIA

WAM/0029/PWOK/09

na



